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武夷山北麓，闽赣交界处，竹海翻

涌，满目苍翠，一派生机盎然。漫步其

间，硝烟散尽的绿意深处，仿佛仍能触摸

到 90 多年前那簇映红天际的军工炉火，

听见那为革命淬炼钢铁的铿锵回响。

1928 年初，上梅暴动的枪声震撼了

沉寂的闽北。革命烽火点燃，建立自己

的军工力量刻不容缓。中共崇安县党组

织迅速行动，在上梅的岩山后等部分地

区建立起五所土枪土炮制造所。这简陋

的作坊，正是日后威震敌胆的闽北红军

兵工厂的雏形，是红色军工在武夷深山

播下的第一粒火种。

1930 年，在闽北党组织的动员下，

掌握造炮技艺的张昌龙挺身而出，率领

几十名工人为红军打造武器。以这批技

术骨干为核心，闽北党组织在岚谷岭阳

正式组建“岭阳兵工厂”，他们生产的步

枪被战士们自豪地命名为“岭阳造”。

创业之初，困难如山。几把锉刀、几

把老虎钳、一座自垒的打铁炉，便是全部

家当。厂里多是满腔热血的红军战士和

学徒，精通技术的人员屈指可数。张昌

龙创造性地推行“师傅带徒弟”的方法，

鼓励新人上手实践，在短时间内带出了

一支能打硬仗的技术队伍。

土法砌筑的炼铁炉，靠山间木炭燃

烧，靠人力鼓动风箱。就在这火星四溅

的土作坊里，工人们用布满老茧的双手，

造出了一批批土枪、土炮和弹药。这些

看似粗糙的武器，在红军武器短缺的岁

月里，成为扼守交通要道、保卫苏区的重

要保障。

1931年，革命形势发展迅猛。1月，中

共闽北分区委在崇安坑口成立，岭阳兵工

厂随之迁驻。4月，方志敏率领红十军入

闽作战，了解到兵工厂的艰难处境，立即

协调随军带来的几位经验丰富的军工师

傅和一部宝贵的造枪设备。这份雪中送

炭的支援，使兵工厂的设备和技术力量得

到显著提升。同年 7月，随着闽北苏区党

政机关迁驻大安，兵工厂也移驻大安范畲

村，并正式命名为“闽北红军兵工厂”，闽

北军工由此进入规模化发展阶段。此时，

兵工厂已拥有工人百余名，生产范围扩展

到步枪、子弹、地雷、炸弹等多领域。

在党的坚强领导下，工人们夜以继

日地奋战，闽北红军兵工厂的生产能力

突飞猛进。鼎盛时期，月产步枪可达千

余支，炸弹、地雷万余枚，手榴弹二三千

枚，子弹 15 万余发。武器的质量和威力

也大幅提升。从“岭阳造”到标准化制式

弹药，闽北红军兵工厂为闽北红军提供

了坚实可靠的火力支撑。

革命征程多艰险。1935 年，闽北进

入艰苦卓绝的三年游击战争，闽北红军

兵工厂失去了固定厂址，工人们肩挑背

扛简易工具，跟随游击队辗转深山密林，

在敌人反复“清剿”的间隙，利用山洞、密

林作掩护，坚持“游击式”生产，源源不断

地为游击队提供武器弹药。1939 年，根

据组织安排，兵工厂主力奉命北上，仅留

下 5 人组成修械所，继续为留守力量服

务。1941 年“皖南事变”后，革命形势急

转直下，修械所忍痛埋藏好设备，人员分

散转移。至此，历经十余载烽火淬炼、为

闽北革命立下赫赫战功的闽北红军兵工

厂，完成了其光荣的历史使命。

如今，范畲村的兵工厂旧址，在风

雨洗礼中更显沧桑。斑驳的石墙、残留

的炉基，无声诉说着那段用热血和智慧

铸造兵器的峥嵘岁月。那映红天际的

武夷炉火，熔铸着“艰苦奋斗、自力更

生”的军工精神——从闽北深山的土炉

中燃起，最终融入那燎原的红色星火，

照亮了神州大地，也必将永远照亮后人

奋斗的征程。
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清水河畔奠基业

自力更生铸就战鹰“摇篮”

走 进 航 空 工 业 成 都 飞 机 工 业（集

团）有限责任公司（以下简称“航空工业

成飞”）的历史文化大道，一幅创业画卷

在记者面前徐徐展开。

“一块砖、一锹土，手拉肩扛……”

解说员的声音，将我们带回到 60 多年

前的黄田坝。

1958 年 10 月 18 日，成都西郊清水

河畔，来自五湖四海的航空建设者齐聚

于此。在简朴而热烈的氛围中，航空工

业 成 飞 前 身 ，国 营 132 厂 正 式 破 土 动

工。此刻，也许无人能预见，这座从稻

田和茅草堆里起步的工厂，将崛起为中

国航空工业的脊梁，孕育出一系列震慑

寰宇的空中利剑。

驻 足 文 化 大 道 ，当 年 的 艰 辛 透 过

展品扑面而来。“艰苦奋斗、勤俭建国、

发奋图强、自力更生”——刷在厂门口

的 16 个大字，成为他们当时最真实的

创业报国心声。

夜宿四面透风的简易工棚，最困难

时，除了定量的一块蒸饭，就只有一小

撮用油炒了的盐巴当菜吃……在这样

的条件下，132 厂的建设速度堪称奇迹：

6 年之后的冬天，工厂基本建设全面通

过国家验收。

画 卷 中 ，与 132 厂 国 家 验 收 鉴 定

书并列的，还有一份军工产品定型证

书——1964 年 ，我国首款自行测绘设

计 试 制 的 全 天 候 截 击 机 歼 -5 甲 一 飞

冲天，填补了我军全天候作战能力的

空白。

歼-5 甲的诞生，是自力更生的壮

歌。年轻的主任设计师屠基达带领团

队，仅凭圆规、三角尺、钢皮尺手工测

绘、反复推算，对每个零部件进行反求

设计与验证。支撑他们的，是“为祖国

争口气”的信念。首飞当日，当那架银

白色的战机滑出跑道、昂首冲天，在场

的工人、技术员无不热泪盈眶。“自力更

生、无私奉献”的品格，如同种子，深植

于黄田坝的沃土。

当 黄 田 坝 的 厂 房 机 器 轰 鸣 ，共 和

国的航空梦想继续向西延伸。1970 年

5 月，一列载着 300 多名科研人员的专

列 驶 入 成 都 ，在 武 侯 祠 旁 的 原 空 军

028 航 校 简 陋 校 舍 扎 下 根 来 ，这 便 是

被誉为“战斗机设计摇篮”的航空工业

成都飞机设计研究所（以下简称“航空

工 业 成 都 所 ”）的 前 身 ——“ 歼 -9 大

队”。他们同样躬耕于这片热土，开启

了新的征程。

虽然歼-9 战机因指标过高最终未

能飞上蓝天，但其开创性探索的“鸭式

气动布局”理论和“拦射武器系统”，却

如同埋下的金种子，为日后的歼-10 战

机奠定了至关重要的技术基石。

黄 田 坝 的 一 锹 土 ，武 侯 祠 旁 的 一

间屋，航空工业成飞与航空工业成都

所 ，这 对 扎 根 西 蜀 的“ 兄 弟 厂 所 ”，在

昔日的荒芜之地，用汗水和智慧，共同

扎下了支撑共和国空中力量腾飞的坚

实根脉。

核心技术破坚冰

先锋标准引领装备自强

航空工业成飞数控智能车间展厅

里，一件泛着冷光的“S 形试件”引人注

目。这看似简约的金属块，是衡量战机

关键结构件制造精度的“标尺”。

上世纪 90年代，航空工业成飞引入

先进数控机床制造复杂航空结构件时，发

现沿用多年的国际检测标准存在局限。

面对这一世界性难题，航空工业成

飞团队没有退缩。他们不断提取、分析

机床加工出现的问题点，经过反复论证、

测试，终于在 1999年设计出一种能满足

机床精度测试和评价标准的新试件——

“S形试件”。专业验证表明，它有效保障

了复杂结构件的精密制造。

2020 年，“S 形试件”正式成为国际

标准，这是我国在机床精度检测领域的

首项国际标准，被誉为“中国龙”。

如果“S 形试件”是为机床立下“准

绳”，那研制歼-10 战机上的 S 型蒙皮，

则是为战机插上翅膀的“关键一役”。

这是气动性能的核心，制造难度极大。

彼时，航空工业成飞缺乏相关经验

与设备。寻求外方合作时，对方断言：

“凭你们的设备和技术，绝无可能！”这

句话深深刺痛了成飞团队。“一定要争

这口气！”他们联合北京航空航天大学，

在旧设备上大胆改造，自主攻关。

试制现场，气氛凝重。力小则成形

不 足 ，力 大 则 蒙 皮 报 废 ，甚 至 损 毁 设

备。蒙皮毛料就位，设备缓缓启动……

当那道完美的 S 形曲线最终精准呈现，

雷鸣般的掌声瞬间爆发！

这样的“从零开始”，航空工业成飞

人经历了太多次。

“核心技术是要不来、买不来、讨不

来的，唯有自主研发，才能真正挺直腰

杆！”“全国五一劳动奖章”获得者、高级

工程师聂海平对此信念坚定。他的工

作 ，关 乎 战 机 复 合 材 料 机 翼 的“ 筋

骨”——自动铺丝技术。

最初，聂海平操作进口设备时连参

数都不能调整，“责任担不起”的告诫如

芒在背。面对进口拿不到许可证、核心

技术被层层封锁的困境，聂海平下定决

心：自主研发，从零起步！

没有现成算法，就自己推导；没有工

艺经验，就扎进车间向老师傅讨教。那段

日子，聂海平办公室的白板上，密密麻麻

全是公式和架构图。无数个日夜的公式

推演、架构设计和工艺摸索……2020年 9

月，他们终于搭建出完全自主、更贴合国

内生产实际的铺丝软件架构。现场测试

成功的那一刻，实验室被欢呼点燃。连最

初提出质疑的老工艺师也由衷赞叹：“现

在这套软件，实用高效，可靠顺手！”

回望来路，从受制于人的锥心之痛，

到振翅长空的先进战机，再到“称手”的

国产软件，航空工业成飞人在一次次“从

零开始”的冲锋中，用铁一般的事实证

明：核心技术自主创新的每一次突破，都

是挺直脊梁、制胜未来的关键一跃！

薪火相传育栋梁

人才沃土孕育新锐之师

在航空工业成飞厂区的中央草坪

上，一架威武的歼-10 战机静静伫立。

它不仅是我国航空工业的骄傲，更

是一座无声的丰碑，铭刻着中国航空人

薪火相传的核心理念——“型号成功我

成才”。这句源自歼-10 研制历程的肺

腑之言，早已成为航空工业成飞与航空

工业成都所航空人共同的成长信条。

这份人才传承的远见，可以追溯到

歼-10 项目的起点。1986 年，歼-10 飞

机正式立项，时年 56 岁的航空工业成

都所副所长宋文骢被任命为总师。

当时，面对“年龄不饶人，这架飞机

能否在你手里最终定型”的关切，宋文

骢笑着答道：“能不能在我手里定型，我

说了不算，但有一点可以肯定的是，通

过这架飞机的研制，中国一大批现代飞

机设计研制的人才肯定会成长起来！”

历史，以歼-10的辉煌历程，印证了

这位总师的深邃眼光。18载春秋，歼-10

项目如同一个巨大的熔炉，作为主设计

与主制造单位的航空工业成都所和航

空工业成飞，不仅铸就了国之重器，更淬

炼锻造出一大批技术中坚力量。

王海峰院士便是其中的一员。作

为宋文骢招收的首位研究生，他至今铭

记导师“不拘一格育人才”的胸怀和作

风。在讨论新发动机协调方案时，面对

“改造旧机”还是“另起炉灶”的重大抉

择，宋文骢力邀年轻人在资深前辈面前

直抒己见，并最终拍板采纳了年轻人提

出的创新方案。这种对青年才俊的信

任与放手，是点燃创新火种的关键。

宋文骢对后辈的殷切期许，不仅流淌

在工作点滴，更融入血脉情怀。“老马信步

小众山，青骥奋蹄白云端。深幽崎峻通天

路，同心无畏任我攀。”在航空工业成都所

宋文骢院士纪念展厅橱窗内，这幅笔力遒

劲的诗作引起了记者的注意。

据讲解员介绍，2004 年“五四”青年

节，已 74 岁高龄的宋文骢应航空工业

青年之邀，共同攀登成都东郊的龙泉

山。登顶远眺，壮怀激烈，宋老挥毫写

就这首诗，既是对过往披荆斩棘奋斗历

程的凝练总结，更饱含他对航空新生代

展翅高飞的殷切期许。

这 份 托 举 青 年 、薪 火 相 传 的 接 力

棒，被王海峰等新一代领军者稳稳接

住。近年来，航空工业成都所一大批

85 后、90 后航空青年科技骨干迅速成

长，在关键技术岗位上勇挑大梁。

几年前，一位刚入职航空工业成都

所机电部的博士，在一次团队攻关中成

功计算出了一个项目的关键性能。机

电部领导直接推荐其向时任航空工业

成都所总师王海峰汇报。

入职未满 3 个月的新人，即可直面

总师和院士——在航空工业成都所，不

论资历深浅，只要技术过硬、思路清晰，

就能在专业领域担当重任，并获得充分

支持。这种唯才是举的氛围，让一代代

青年才俊得以快速成长、崭露头角。

如今，这方人才沃土孕育的生机，

在新兴的无人机领域尤为璀璨。活动

现场，试飞团队向记者展示了“云影”等

多型无人机。

提 及 在 央 视 春 晚 上 ，凌 空 展 翅 的

“云影”无人机，航空工业成飞无人机研

发部门负责人赵创新回忆道：“‘云影’

立 项 之 时 ，团 队 平 均 年 龄 只 有 28 岁 。

一群志同道合的年轻人四年磨一剑，将

一个创新构想送上了蓝天。”

已在航空工业成都所深耕 20 余年

的聂勇刚感慨道：“其实早在 1996 年，

航空工业成都所便开始布局无人机研

究。当年，几个型号的总师带领我们这

批年轻人并肩奋战在攻关一线，为今日

的厚积薄发打下了坚实根基。”

走进航空工业成都所科研大楼展厅走进航空工业成都所科研大楼展厅，，

一组由青年航空人在一组由青年航空人在““创新设计大赛创新设计大赛””中中

构思的概念机型引人注目构思的概念机型引人注目。。这些概念机这些概念机

型型，，虽尚属前瞻阶段虽尚属前瞻阶段，，却承载着新一代航却承载着新一代航

空人空人““定义未来定义未来””的雄心壮志的雄心壮志。。

青骥已奋蹄青骥已奋蹄，，未来定可期未来定可期！！

走进中国航空工业集团国企开放日活动—

铁翼凌霄汉 淬剑向苍穹
■本报记者 戚辰飞

清水河畔旌旗展，铁翼凌云啸长空。前不久，在成都西郊

这片“航空报国”标语高悬的热土之上，中国航空工业集团国

企开放日活动盛大启幕。

歼-5甲、歼-10、歼-20……一架架战机从这里横空出世，

成为守护祖国空天的钢铁脊梁。漫步这片充满现代化气息的

园区，每一处细节都烙印着航空人自力更生、勇攀高峰的坚实

足迹，书写着一代代航空赤子将忠诚与智慧熔铸成国之重器、

托举战鹰翱翔九天的恢宏篇章。
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